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Calibrage en ligne de la couleur sur des matiéres plastiques recyclées
03.11.2023. Sensor Instruments GmbH

Le logiciel Windows® SPECTRO3 MSM DOCAL Scope, permet de calibrer en ligne les
capteurs de couleurs de différentes maniéres, ce qui est expliqué ci-dessous de facon plus
détaillée.

Calibrage a l'aide cartes couleurs RAL en plastique

La société RAL GmbH, Bonn, offre environ 300
cartes plastiques de différentes couleurs,
mesurées selon la méthode d/8°. Les valeurs
L*a*b* correspondantes sont indiquées sur chaque
pochette jointe a la carte couleur en plastique.

RAL 5024-P

De plus, pour les cartes plastiqgues RAL,
disponibles auprés de la société Sensor
Instruments GmbH, la valeur L*a*b* respective
résultant de la mesure 45°/0° est consignée aussi
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bien sur la carte plastique RAL que sur la pochette. En outre, elle est dotée d'un numéro a 5
chiffres. Pour les nouvelles cartes couleur RAL a mesurer, Sensor Instruments enregistre en
continu un numéro a 5 chiffres dans un fichier de calibrage, en méme temps que la valeur de
couleur L*a*b* mesurée sur la carte couleur RAL. Pendant le processus de calibrage, il suffit
donc de présenter au capteur la carte couleur RAL a calibrer et de saisir le nombre a 5 chiffres
correspondant dans le logiciel. Dans ce mode de calibrage, seules les cartes couleur RAL sont
utilisées comme références. Ainsi, est-il possible de comparer les résultats de mesure
indépendamment du lieu, par exemple dans le cas d'entreprises ayant plusieurs sites. Dans ces
conditions, il n'est pas nécessaire de se référer a des appareils de mesure de couleur manuels,
appelés colorimétres manuels.

Calibrage a l'aide de plaquettes injectées et de produits recyclés

Dans de nombreux cas, on souhaite justement cette référence aux colorimétres manuels ou aux
colorimetres de laboratoire déja présents dans I'entreprise : de cette facon, les valeurs de
mesure sont plus facilement comparables entre la production et le laboratoire. Ce
référencement aux colorimétres déja présents dans l'entreprise au moyen du logiciel
SPECTRO3 MSM DOCAL Scope est expliqué plus amplement dans les paragraphes suivants.
Outre les systémes de mesure des couleurs en ligne, Sensor Instruments propose également
d’appareils de laboratoire qui fonctionnent exactement selon le méme procédé et dont les
capteurs sont identiques. On dispose aussi bien de systémes qui mesurent a travers un verre
de regard que d’appareils qui regardent directement le produit recyclé a mesurer.

Mesure de la couleur en ligne au moyen de SPECTRO-3-0°/45°-MSM-INLINE-ANA et de
I'appareil de laboratoire correspondant SPECTRO-3-0°/45°-MSM-CMU

Dans les deux cas, le
calibrage peut étre effectué
directement sur le produit
recyclé, tandis que les
valeurs de référence L*a*b*
sont déterminées au moyen
de plaquettes injectées
fabriquées a partir du méme
lot de produit recyclé que
celui dont disposent les
appareils a calibrer. Les
valeurs de référence L*a*b*
sont déterminées sur la base
des plaquettes injectées a
l'aide des colorimétres
manuels ou de laboratoire
disponibles dans chaque entreprise.
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Mesure de la couleur en ligne a lI'aide d'un SPECTRO-3-FIO-MSM-ANA-DL en
combinaison avec un frontal KL-D-0°/45°-85-1200-D-S-A3.0-VIS et I'appareil de laboratoire
correspondant SPECTRO-3-0°/45°-MST

Dans ce cas aussi, les
plaquettes injectées
fournissent les valeurs
colorimétriques de référence
L*a*b*. L'extrémité optique
frontale est dirigée
directement sur le matériau
recyclé a une distance de 85
mm. Le matériau recyclé
disponible pendant
I'étalonnage est également
utilisé pour fabriquer les
plaguettes injectées. Les
plaguettes injectées et le
matériau recyclé proviennent
donc du méme lot.

Si le calibrage est effectué a l'aide de I'appareil de laboratoire SPECTRO-3-0°/45°-MST, il est
recommandé, lors de I'enregistrement des valeurs de mesure pendant le processus de
calibrage, de déplacer le bac de réception du produit ‘ SO T
recyclé dans les directions x, y en gardant la méme
distance par rapport a I'extrémité frontale du capteur pour
pouvoir compenser la position aléatoire des pellets. En
ligne, cela se fait par le transport des pellets sur un
convoyeur vibrant. Le flux de produit recyclé atteint alors
une vitesse typique de 50 mm/s a 100 mm/s. Lors d'un
processus de calibrage d'une durée de 30 secondes par
exemple, le flux de produit recyclé se déplace de 1,5 ma 3
m, c'est-a-dire que la moyenne est calculée sur cette
distance de mesure pendant le processus de calibrage. Le
résultat de la mesure est donc précis et indépendant de la
position aléatoire des grains de granulés. Méme les
vibrations, qui font parfois entrer les granulés en résonance
et les font "sauter", peuvent étre largement compensées
pendant le processus de mesure qui dure quelques
secondes. La grande taille du spot lumineux, d'un diamétre d'environ 20 mm, est icCi deC|S|ve
puisqu’elle permet de calculer la moyenne optique d'un grand nombre de pellets, méme a
l'arrét.
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Dans ce qui suit, on explique, a partir d’'un exemple, la procédure typique suivie pendant un
calibrage effectué directement sur le produit recyclé et en utilisant des plaquettes injectées :

Sélection d'une référence de blanc
appropriée (par exemple RAL 9003-P)

Placer la carte plastiqgue RAL de référence
du blanc a une distance d'environ 75 mm
de I'extrémité frontale du capteur optique.
Bien veiller a ce que le dos de la carte de
couleur plastiqgue RAL soit dirigé vers le
haut (dans la direction du spot lumineux)
(pour le calibrage en ligne, un chariot est
prévu a cet effet. Ce chariot qui regoit la
carte de couleur plastique RAL est placé
sur I'extrémité frontale du capteur pendant
le calibrage du blanc). L'étape suivante
consiste a lancer le logiciel SPECTRO3

b=

RAL 9003-P

MSM DOCAL Scope et a sélectionner I'option de menu CALIB. Un double clic sur le champ
START CALIBRATION ASSISTANT de l'interface utilisateur permet de démarrer le processus

de calibrage assisté par logiciel.
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B SPECTRO3 MSM DQCAL Scope V1.4 - o x
Sensor Instruments GmbH Sensor
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0
et SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 e —
CONNECT PARA1 TEACH CALIB pocu
I I | I CALIBREF | CALIB DATA | SENSOR DATA | I~ Seroll all
REFERENCE SETVALUE ACTUAL XYZ VALUE OF REF RAW X
START CALIBRATION ASSISTANT
\ IS \ s \ b* o xs | vs | zs |
| ooooo | ooooo | o0oo00 | | 0 | 0 | 0 | RAW Y
REFERENCE CALCULATED XYZ OF REF Xn Yn Zn o
COLOR SPACE OF REF SETVALUE Cab [~ \ X | Y | z | xn9505 |  ¥n100 | zn1089 | RAW Z
| _ooooo | o0oooo | ooooo | 4096 | 4096 | 4096 | | NN
SETVALUE TABLE R
C SPACE L*a" b* - ROWS 1
GET CF |
I= IS [ SEND 11| GO |
~ Ee
— fE | GET 11| sTOP |

Aprés avoir double-cliqué sur START CALIBRATION ASSISTANT, le message suivant

apparait:

| Message! X

Do you want to start a new calibration, or load an existing file with

calibration data that you can extend or send directly to the sensor?

Il est possible de choisir entre une nouvelle
procédure de calibrage ou une procédure
déja existante. Dans notre exemple, nous
lancons un nouveau processus de calibrage
en cliquant sur NEW CALIBRATION.

Il faut maintenant choisir si le calibrage doit
se faire sur les cartes plastiques RAL ou
directement sur le produit recyclé. Dans notre
exemple, nous choisissons MANUALLY. De
cette fagcon nous pouvons calibrer sur le
produit recyclé, et faire fabriquer nos propres
plaguettes injectées. Celles-ci sont ensuite
mesurées avec le colorimetre déja disponible
dans le laboratoire.

To perform the calibration manually you need a reference surface
and some targets from which the L* a* b* values are known.
As reference surface we recommend e.g. one of the RAL plates

RAL 9003-P, RAL 9010-P or RAL 9016-P, which you can get from your supplier.

Cancel

NEW LOAD Cancel
CALIBRATION CALIBRATION
DATA
hl Message! X
Do you want to perform the calibration on RAL
plates with corresponding L*a*b™ data file,
or do you want to enter the L*a*b* values manually?
[ RAL | | MANUALLY Cancel
” Message! X

L'assistant logiciel
propose alors l'une
des cartes
plastigues RAL
possibles pour la

Dans notre
exemple, nous

utilisons la carte RAL 9003-P et la placons avec le verso vers le haut
sur le bac de récupération des matiéres recyclées retourné ou en
ligne dans le chariot prévu a cet effet, puis, une fois le travail terminé,
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nous validons en cliqguant sur OK. A noter : la distance entre I'extrémité frontale du capteur et la

carte RAL 9003-P doit s’élever a 75mm.

P Message! X

First, various parameters are preset.

Then POWER, GAIN and INTEGRAL 1 are set automatically.
Please place the sensor on the reference surface.

Then press OK.

This process may take up to one minute.

Cancel

tiers supérieur de la plage dynamique disponible, c'est-a-dire entre
3800 et 2500 environ. Une fois la balance des blancs terminée, la
carte plastique RAL 9003-P et son support de recyclage retourné ou le

L'assistant logiciel indique alors qu'il faut
commencer par régler la puissance
lumineuse POWER appropriée ainsi que le
facteur d'amplification GAIN adapté, y
compris le facteur
d'amplification
logiciel INTEGRAL.
Au terme d'une
balance des blancs
réussie, les valeurs
brutes X, Y, Z se
trouvent dans le

chariot (dans le cas d'un calibrage en ligne) peuvent étre retirés de I'extrémité frontale du

capteur. Valider avec OK.

1| Message! X

In the next step please enter the L* a* b* values of the reference surface.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

2L+ a* b* PANEL X

—ENTER L* @* b*——

Enter L* 92.14
Enter a* -042
Enter b* 1.34

OK

Pour déterminer le facteur de conversion, il
faut encore connaitre la valeur L*a*b* du
RAL 9003-P (et ici la valeur 45°/0°). Cette
valeur est indiquée sur la carte RAL et sur la
pochette de la carte RAL. Valider avec OK.

Saisie de la valeur de couleur
L*a*b*, déterminée par la méthode
45°/0° et figurant sur I'étiquette
correspondante de la carte.
Valider avec OK.
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,I|Message! X

L*=92.14

R Afin de pouvoir corriger une éventuelle erreur de

b*=1.36 saisie de la valeur L*a*b*, la valeur L*a*b* saisie
s'affiche a nouveau par précaution. En cas
d'erreur, cliquer sur Try again, sinon valider en
cliquant sur le champ OK.

have been entered as L*a*b™ values for the reference surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel
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Bl Message! x | L'assistant du logiciel demande alors s'il faut encore calibrer
sur d'autres cartes plastiques (dans notre cas, des produits
Do you want to add another plate? recyclés). Nous confirmons en cliquant sur le champ Yes.

Maintenant, le bac rempli du produit recyclé
prévu pour le calibrage doit étre positionné sur la
table de mesure de I'appareil de mesure de

:ll Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.

First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. |ab0rat0ire SPECTRO_3_00/450_MST é une
Then you will be asked for the L*a*b* values. distance de 85 mm de I'extrémité frontale du
Abort calibration with Cancel. capteur (pour I'appareil en ligne, il faut veiller & ce

gue la surface du flux de produit recyclé se trouve
a une distance de 85 mm de l'extrémité frontale
du capteur), puis valider avec OK

Un message indique que les valeurs X, Y, Z
nécessaires au calibrage sont d'abord
enregistrées et qu'a la fin du processus de
mesure, la valeur de couleur L*a*b* de la
plaguette injectée correspondant au produit
recyclé est demandée.

Cancel

Pour gue le processus de mesure
2| Message! X | puisse commencer, la durée de
mesure souhaitée est demandée
(dans notre exemple 30s). Aprés un
clic de souris sur le champ OK, le
The minimum value is 1. The maximum value is 60. processus de mesure commence.
Pendant 30 secondes, le bac de
recyclage doit étre déplacé a une
f3g distance de 85 mm de I'extrémité
' | avant du capteur (sur l'appareil en
0K ligne, c'est la goulotte vibrante qui
se charge de déplacer le flux de
matériau recyclé).

Enter a time in seconds for how long data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.
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Pendant la durée de la mesure (ici 30s), le bac contenant les
granulés doit étre déplacé sur la table de mesure dans les
directions x et y, afin de réduire au maximum l'influence de la
position aléatoire des granulés sous le spot lumineux.

24| L* a* b* PANEL x | Une fois le temps de mesure écoulé (ici 30s), la valeur
colorimétrique L*a*b* déterminée par le colorimétre de
— ENTER L* a* b* laboratoire pour la plaquette injectée correspondant au
matériau recyclé doit étre enregistrée dans le PANNEAU
Enter L* 53.78 ST - L*a*b*.
Enter a* -1.59
Enter b* -0.57
OK
2| Message! x | L'interface utilisateur du SPECTRO3
MSM DOCAL Scope Windows® affiche
L* = 53.78 ensuite, encore une fois une indication
- sur les valeurs saisies. Aprés s'étre
N assuré que les valeurs L*a*b* saisies
b* = -0.57 sont correctes, le processus de calibrage
peut étre poursuivi en cliquant sur le
have been entered as L*a*b* values for the current surface. champ OK.

Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

’I Message!

% | L'assistant du logiciel de calibrage demande maintenant a
l'utilisateur s'il faut calibrer sur un autre échantillon de

Do you want to add another plate? recyclat. Dans notre exemple, nous répondons a cette

guestion par Yes.
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i Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired.
Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

recyclée doit étre tout d’abord placé sous I'extrémité
frontale du capteur (la distance entre I'échantillon de
matiére recyclée et I'extrémité frontale du capteur est
toujours de 85 mm). Confirmer en cliquant sur OK (dans
le cas d'un calibrage en ligne, la production doit étre
modifiée en fonction de la matiére recyclée a calibrer).

B Message! x | Le message contenant la question de la
durée de mesure s'affiche a nouveau. Il
Enter a time in seconds for how long data should s’agit de la durée pendant laquelle les
be recorded and averaged on this surface. valeurs mesurées a la surface du
The minimum value is 1. The maximum value is 60. matériau recyclé doivent étre

moyennées. Dans notre exemple, il
s'agirait a nouveau de 30s. Valider
30 ensuite avec OK. Ici aussi, la régle est la
' * | suivante : pendant 30s, le produit recyclé

doit &tre déplacé dans les directions x et

y (en mode en ligne, c'est la goulotte

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.

vibrante qui se charge du mouvement des pellets).

Mouvement du bac de recyclage dans les directions x et y.
Idéalement, le mouvement devrait se faire a une vitesse de
50 mm/s a 100 mm/s, ce qui correspond a peu prés a la
vitesse du flux de matiére recyclée pendant la production des
pellets dans la goulotte vibrante.

A la fin du temps de mesure (ici 30s), les données brutes
moyennes X, Y, Z sont enregistrées et l'assistant du logiciel
demande maintenant la valeur de la couleur L*a*b* de la
plaguette injectée correspondant au produit recyclé qui vient
d'étre mesuré, mesurée a la surface de la plaguette injectée
au moyen d'un colorimeétre de laboratoire.

FR_PI_2023-11-03_SI_Calibrage en ligne de la couleur sur des matieres plastiques recyclées.docx 10/20



24| a* b* PANEL X

—ENTER L* @* b*—
Enter L* 45.86
-1.23

Saisir les valeurs de couleur L*a*b* indiquées sur la
plaguette injectée dans l'interface L*a*b* PANEL et valider
avec OK.

0.76
OK
L'assistant affiche a nouveau les valeurs
’lMessage! X ..

de couleur L*a*b* saisies pour que

L* = 45.86 l'opérateur puisse les vérifier. Si les
valeurs colorimétriques L*a*b*

a*=-123 correspondent a celles de la plaquette

b* = 076 injectée correspondante, il est possible
de cliquer sur OK, sinon il faut cliquer sur

have been entered as L*a*b* values for the current surface. le bouton Try again.

Press OK if the values are correct.

Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again

Cancel

hl Message! X

Do you want to add another plate?

Yes No

” Message! X

Calibration was successful.

Calibration data will be sent to sensor.

Cancel

On pourrait maintenant poursuivre la procédure de
calibrage pour d'autres recyclats en confirmant ou en
activant la touche logicielle Yes. Dans notre exemple,
nous décidons toutefois de mettre fin au calibrage a ce
stade, afin de pouvoir ensuite procéder au calibrage de
nouveaux recyclats. Nous confirmons ainsi le bouton No
Software.

Le logiciel de calibrage calcule maintenant les facteurs de
conversion aprés la fin du processus de calibrage, de
sorte que les valeurs L*a*b* des produits recyclés,
mesurées avec le systéme colorimétrique SPECTRO-3,
correspondent aux valeurs L*a*b* qui ont été notées sur
les plaguettes injectées. Confirmer avec OK.
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| Message! X |

Calibration data have been sent to the EEPROM of the sensor.

avec OK.

:]I Message! X

UCAL has been activated and all parameter

were sent to the EEPROM of the sensor.

:]lMessage! X

Do you want to save the calibration data in a

file that you can reload or extend later?

Encore un message de l'assistant de calibrage indiquant
que les facteurs de conversion sont enregistrés dans la
mémoire non volatile de I'électronique de contrble du
systeme de capteurs. Ce message peut étre acquitté

Un message s'affiche ensuite, indiquant que le systéme
de capteurs travaille désormais avec les nouvelles
données de calibrage. Ce message peut également étre
confirmé par OK.

L'assistant de calibrage demande maintenant si les
données de calibrage doivent étre enregistrées dans un
fichier. Nous confirmons ici avec Yes.

The calibration data have been saved to afile.

No
B Fiename! * | Il s'agit maintenant de créer un fichier
« [ « QUK GuIE > a6 CAL vi® Al durchuchen auquel il sera possible de se référer
Organisieren v Neuer Ordner v y 0 U|térleurement
* Downloads o Name t Anderungsdatum Dans notre exemple .
il| Dokumente | Calibration Data File_30_10_23 e) 23 21:01
;B"": Calibration Data File_30 10 23
Q6_CAL enregistré ici dans le dossier
Q6_NEW QUIK_GUIDE / QG_CAL.
TESTS 24 10_23_
WISURA En cliquant sur le bouton OK, les
- 0?" données de calibrage sont
Anlagen . , . .
APPLICATION_N enregistrées dans le fichier
Bilder v < > Sé|ECt|0nné
Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23 b
Abbrechen
24| Message! x | L'assistant de calibrage envoie ensuite un message

indiquant que les données de calibrage ont pu étre
enregistrées avec succes dans le fichier sélectionné.
Ce message peut étre validé par OK.
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HSPECTROB MSM DOCAL Scope V1.4 = a X

Sensor Instruments GmbH Sensor
Tel. ++49 (0) 8544-9719-0
www._sensorinstruments de SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 Instruments
CONNECT | PARA1 | TEACH CALIB pocu | GAuREEE, CALIBDATA |iseNsoppazad = Scroll all
SETVALUE TABLE ACTUAL XYZ VALUE TABLE RAW X
START CALIBRATION ASSISTANT = a b* 4} X sl Y sl zs |14]
1 | 921400 | -04200 | 1.3600 1 2389 2519 3196 RAW Y
2 | 537800 | -15900 | -0.5700 2 704 754 933
RECERENCE 3 | 458600 | -12300 | 0.7600 3 503 537 642 i
COLOR SPACE OF REF SETVALUE Cab X 4 0.0000 0.0000 0.0000 4 0 0 0 RAW Z
5 | 00000 | 00000 | 0.0000 5 0 0 0
S AU e 6 | 00000 0.0000 0.0000 6 0 ) 0 e
7 | 00000 | 0.0000 | 0.0000 7 0 0 0
C SPACE [CT=b x| Rows 3 2 | 00000 | 00000 | 0.0000 8 0 0 [
5 [ 00000 | 00000 | 0.0000 9 0 0 )
| — ] ‘ 10 | 00000 | 00000 00000 |~ 10 0 0 0 =
11 | 0.0000 0.0000 0.0000 11 0 0 0
12 |_0.0000 | 0.0000 0.0000 12 0 0 0
13 |_0.0000 0.0000 0.0000 13 0 0 0
14 |_00000 | 0.0000 | 0.0000 14 0 0 0
15 |_0.0000 0.0000 0.0000 15 0 0 0
16 |_00000 | 0.0000 0.0000 16 0 0 0
17 |_0.0000 | 0.0000 0.0000 17 0 0 0
12 | 00000 | 00000 | 0.0000 18 0 0 0
19 |_0.0000 | 0.0000 0.0000 19 0 0 0
20 | 0.0000 0.0000 0.0000 20 0 0 0
21 | 00000 | 00000 | 0.0000 21 0 0 0
22 | 0.0000 0.0000 0.0000 22 0 0 0
23 [ 00000 | 0.0000 0.0000 23 0 0 0
= RAM 24 | 00000 | 0.0000 0.0000 24 0 ) 0
: = l SEND ]! Go ] 25| 00000 | 00000 | 00000 | . |25 0 0 0 o] I I I
— A | GEY, 111 SIoR. |

Le systeme de mesure des couleurs serait maintenant prét a I'emploi - mais dans notre
exemple, nous voulons encore calibrer sur d'autres recyclats, ce qui signifie que nous devons
appeler a nouveau l'assistant de calibrage : cliquer sur le bouton START CALIBRATION
ASSISTANT.

| Message! x | Comme nous avons déja créé un fichier,
mais que nous voulons calibrer sur
Do you want to start a new calibration, or load an existing file with d'autres produits recyclés, nous devons

calibration data that you can extend or send directly to the sensor? ici C"quer sur le bouton LOAD
CALIBRATION DATA.

NEW LOAD Cancel
CALIBRATION CALIBRATION
DATA
B Filename! X . . . . . .
- Nous sélectionnons ainsi notre fichier
1+ <« QUIK_GUIDE » QG_CAL v o QG_CAL durchsuchen ) A K
Calibration Data File_30_10_ 23
Organisieren v Neuer Ordner == w i | o P .
x : déja existant.
" Downloads # ~ Name Status Anderungsdatum
< Dokumente # - o - ~~ 20 , . f .
i e . | Calibration Data File_30_10_23 = 30.10.2023 20:30 La SeleCtlon s effeCtue enSUIte en
B vn-de 2 confirmant avec le bouton OK.
QG_CAL
QG_NEW
TESTS_24.10_23_
WISURA
@ OneDrive - Persor
Anlagen
APPLICATION_N
Bilder v < o
Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23 VI b
Abbrechen
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B Message! x | Nous voulons étendre le fichier de calibration

existant, c'est pourquoi nous sélectionnons ici
Do you want to extend the calibration data from the file, or do le bouton EXTEND.

you want to send the calibration data directly to the sensor?

SEND DIRECT Cancel
34 Message! ” Comme les échantillons de matiéres recyclées
' a ajouter ne sont pas des cartes couleur RAL,
Do you want to perform the calibration on RAL nous validons avec MANUALLY.

plates with corresponding L*a*b* data file,

or do you want to enter the L*a*b* values manually?

[ RAL || MANUALLY Cancel

Le produit recyclé a calibrer doit maintenant
étre placé dans I'un des bacs en plastique
prévus a cet effet sous l'extrémité frontale du
capteur, a nouveau a une distance de 85 mm.
targets from which the L™ a* b* values are known. Ce message peut étre validé en cliquant sur le
bouton OK. Le message suivant demande
I'échantillon supplémentaire (dans notre cas,
which you can get from your supplier. non pas une plaguette en plastique, mais
I'échantillon de matiere recyclée). Ce message
peut étre acquitté en cliquant sur le bouton Yes.

:Il Message! X

To perform the calibration manually you need some

As surface we recommend e.g. RAL plates

Cancel

Sensor o
SPECTRO3 MSM DOCAL Scope V1.4 s truments

CONNECT | PARA1 | TEACH caUB | pocu |

CALIBREF  CALIBDATA | SENSORDATA | L
SETVALUE TABLE ACTUAL XYZ VALUE TABLE RAW X
e ——— ——— [ a b |H xsi Ysi zs |12 | EECEE
1 | 921400 | 04200 | 1.3800 1| 2388 2519 319 RAWY
2 | 537800 | 15900 | -0.5700 2 704 754 933
REFERENCE 3 (458600 | 12300 | 07800 3 503 537 642 M—
COLOR SPACE OF REF SETVALUE il 4 [ 00000 0.0000 0.0000 4 0 0 [ Losia 22
00000 | 0.0000 | 00000 5 [ ] o
e — e { oo | assoo | oooo T s 0 [
Do yeuunntto st snother plaer 2000 s o ] o
i 1 000 10 [} [ 0
E 1 0000 i 0 0 0
i 0000 1 o o 0
137 0/0000 | 0/0000 | 0:0000 13 0 [ 0
14| 00000 | 00000 | 00000 14 [ ) 0
15| 00000 | 00000 | 00000 15 o 0 0
15 | 00000 | 00000 | 00000 16 0 ] 0
17| 00000 | 00000 | 00000 17 [) [ o
15| 00000 | 00000 | 00000 18 0 ) 0
19| 00000 | 00000 | 00000 19 o ) o
20 00000 | 00000 | 00000 20 [ 0 0
21| 00000 | 00000 | 00000 21 0 ) 0
22 [ 00000 | 00000 | 0.0000 22 o [ 0
23| 00000 | 00000 | 00000 23 0 ) 0
24| 00000 | 00000 | 0.0000 24 0 0 0
| 25 | 00000 | 00000 | 000 |, |25 o o o Y III

hl Message! X ‘

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate. Vérifier a nouveau que le nouvel échantillon de
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. matériau I’eCyCIé se trouve é_ Ia bonne diStance
(85 mm) sous l'extrémité avant du capteur.

Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.
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B Message! x | lci aussi, nous sélectionnons une durée de
mesure de 30 s et validons le message en
cliguant sur le bouton OK. Le bac d'échantillon
de matiére recyclée doit maintenant étre
déplacé sur la table de mesure dans les

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds. directions x et y pendant les 30 secondes
suivantes, sans modifier la distance par rapport
a l'extrémité frontale du capteur (85 mm) (en

oK mode en ligne, la goulotte vibrante assure a
nouveau le mouvement des pellets).

Enter a time in seconds for how long data should
be recorded and averaged on this surface.

The minimum value is 1. The maximum value is 60.

i30

Dans l'interface L*a*b* PANEL, la valeur de couleur L*a*b*

L* a* b* PANEL X o . .
o de la plaquette injectée correspondant au produit recyclé
s peut maintenant étre reprise dans le champ ENTER L*a*b*
—ENTERL"a"b En validant le bouton OK, la valeur de couleur L*a*b* est
Enter L* 36.11 reprise par l'assistant de
calibrage ...
Enter a* -6.51
Enter b* -14.89
OK
:IIMessage! X . R
... mais seulement apres que la valeur
L* = 36.11 de couleur L*a*b* a été vérifiée encore
une fois et jugée OK. Valider en
a* = -6.51 appuyant sur la touche OK.
b* = -14.83

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

hIMessage! X . ,
Comme nous voulons encore calibrer pour d'autres

[ skt St e md s it recyclats, nous confirmons ce message avec Yes.
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On continue avec le produit recyclé suivant. Pour cela aussi, il faut
remplir I'un des bacs de produits recyclés prévus a cet effet et le

|y . R . . s
- positionner a une distance de 85 mm sous I'extrémité frontale du
capteur. Ce
B Message! X P
message
Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate. peut étre
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired. vaUItte avec
OK.

Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

La question de la durée de mesure se
pose a nouveau. Ici aussi, nous
indiguons a nouveau 30s et validons
avec OK. Pour obtenir le meilleur
résultat possible, il est recommandé
The minimum value is 1. The maximum value is 60. de déplacer le bac de produits
recyclés dans les directions x ety a
une vitesse de 50 mm/s a 100 mm/s
3 . pendant la durée de mesure de 30 s

| etde veiller ace gue la distance de

85 mm par rapport a I'extrémité

frontale du capteur soit respectée

i Message! X

Enter a time in seconds for how leng data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.

24| a* b* PANEL x | Une fois le processus de mesure terminé (aprés 30s), la
valeur colorimétrique L*a*b* de la plaquette injectée
— ENTER L* a* b*———  identique au produit recyclé peut étre transférée dans le
PANEL L*a*b*. Valider ensuite avec OK.
Enter L* 33.55
Enter a* -3.91
Enter b* -9.90
OK
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[T % | L'assistant de calibrage affiche a nouveau les
valeurs de couleur L*a*b* saisies, de sorte qu'en
= cas d'erreur de saisie, la valeur de couleur peut
a* = -3.91 étre corrigée a nouveau en cliquant sur le bouton
b* = -9.9 Try again. Si la valeur colorimétrique est correcte,

le processus de calibrage peut étre poursuivi en
cliquant sur le bouton OK.

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.
Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

Dans notre exemple, nous devons encore calibrer
sur un échantillon de matiére recyclée. Nous confirmons
donc avec Yes.

| Message! X

Do you want to add another plate?

Yes ¢ No

Remplir le bac en plastique avec le produit recyclé pour lequel le
calibrage doit encore étre effectué et le positionner a une distance
de 85 mm en dessous de I'extrémité frontale du capteur. Confirmer
avec OK.

B4 Message! X

Place a surface in front of the sensor to which you want to calibrate.
First the X, Y, Z data of the surface will be acquired.
Then you will be asked for the L*a*b* values.

Abort calibration with Cancel.

Cancel

Pour le dernier échantillon de matiére
recyclée, nous choisissons également
une durée de mesure de 30
secondes. Apres avoir active le
bouton OK, le bac contenant le

The minimum value is 1. The maximum value is 60. produit recyclé doit &tre déplacé dans
les directions x et y pendant la durée
de la mesure, sans que la distance
§30 par rapport a lI'extrémité frontale du

capteur ne soit modifiée.

2 Message! X

Enter a time in seconds for how long data should
be recorded and averaged on this surface.

In case of an incorrect entry or no entry, the time is 5 seconds.
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24| a* b* PANEL X

—ENTER L* 8* b*———
Enter L* 28.49
Enter a* -0.04

Enter b -1.7q

OK

i Message! X

L* = 28.49

a*=-004

b*=-1.7

have been entered as L*a*b* values for the current surface.
Press OK if the values are correct.

Press Try again if you want to enter the values again.

Abort calibration with Cancel.

Try again Cancel

i Message! X

Do you want to add another plate?

La valeur de couleur L*a*b* de
la plaquette injectée, qui
provient du méme lot que le
recyclé sur lequel doit étre
effectué le calibrage, est
maintenant saisie dans la
fenétre de L*a*b* PANEL.
Ensuite, la saisie est validée en
cliquant sur le bouton OK.

L'assistant de calibrage veut s'assurer
que la valeur de couleur L*a*b* a été
saisie correctement. Si une erreur s'est
produite, il faut continuer en cliquant sur
le bouton Try again, sinon en cliquant
sur le bouton OK.

Nous continuons maintenant avec la question sur les autres
échantillons a calibrer. Pour l'instant, dans notre exemple,
c'est fini, nous répondons donc par la négative et par No.

E Yes 1 { No
2| Message! X | Un message de l'assistant de calibrage apparait alors,
indiquant que le calibrage s'est a nouveau déroulé avec
Calination sws ssccesshit succes et que les données de calibrage sont envoyées a
Calibration data will be sent to sensor. | |'électronique de contrdle du systéme de capteurs. Ce

Cancel

message peut étre confirmé par OK.
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B Message!

Calibration data have been sent to the EEPROM of the sensor.

24| Message! X

UCAL has been activated and all parameter

were sent to the EEPROM of the sensor.

x  Ce message informe que le jeu de données de
calibrage a été envoyé dans 'EEPROM de
I'électronique de contrdle du systéme de capteurs.
Ce message peut également étre confirmé par
OK.

L'assistant de calibrage active maintenant le mode UCAL
(User Calibration Mode) dans I'électronique de contréle du
systéme de capteurs de couleurs. En cliquant sur le bouton
OK, le processus continue.

i Message!

file that you can reload or extend later?

« | L'assistant de calibrage demande alors si le jeu de
données de calibrage complété dans le fichier déja

Do you want to save the calibration data in a existant doit étre écrit dans un nouveau fichier étendu ou

s'il ne doit pas étre enregistré. Dans le cas ou les
données de calibrage ne doivent pas étre enregistrées, il
faut cliquer sur le bouton NO. Par contre, si le jeu de
données de calibrage doit étre enregistré dans un fichier

il faut activer le bouton Yes.

:IlFiIenameJ

4 || « QUIK_GUIDE » QG_CAL v

Organisieren v Neuer Ordner

A
Microsoft Teams * Name

Recordings 12| Calibration Data File_30_10_23

[ Dieser PC

J 3D-Objekte

&= Bilder

I Desktop

= Dokumente

¥ Downloads

D Musik

B videos

s 0S(C)
STV =

Dateiname: | Calibration Data File_30_10_23

2| Message! X

File already exists!
Do you want to select existing file?

= | Dans notre exemple, nous optons

o QG_CAL durchsucher pour le fichier déja existant dont le

- . m @ | contenu (enregistrement de calibrage)
Status ancenngsaaom | @St @iNSi étendu et confirmons
s Wi |'opération en cliquant sur le bouton
OK.

v ~

Un message indique ensuite que le fichier dans lequel nous
voulons écrire existe déja. Si le nom du fichier correspond,
ce message peut étre validé par Yes, sinon par No.
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Dans notre exemple, nous y sommes parvenus : le
systéme de capteurs de couleurs peut maintenant
étre mis en service avec le jeu de calibrage étendu
pour la mesure du produit recyclé en laboratoire,
mais aussi en ligne sur l'installation. Ce message
peut étre fermé en cliquant sur la touche OK.

thessage! X

The calibration data have been saved to a file.

Contact :

Sensor Instruments

Entwicklungs- und Vertriebs GmbH
Schlinding 15

D-94169 Thurmansbang
Téléphone +49 8544 9719-0
Télécopie +49 8544 9719-13
info@sensorinstruments.de
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